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MONTAZNI NAVOD NADRZE K OBETONOVANI

Technicky popis nadrze

Nadrz k obetonovani libovolného tvaru (kruhova, hranata nebo ovalna) neni ur¢ena do mist

s vyskytem spodni vody nebo do mist s vysokym obsahem jilu. Nadrz je konstrukéné vyrobena tak,
ze JE NUTNE ji celou obetonovat. Statiku nadrze nezajistuje jeji konstrukce, ale beton. V pfipadé
vétsiho zatizeni v okoli (pfedpoklad pohybu nékladnich automobill atd.) je nutné obetonovani
konzultovat se statikem, ktery navrhne zhotoveni betonového vénce okolo nadrze. Hlavni funkce
nadrze k obetonovani je zajisténi nepropustnosti smérem z nadrze i smérem dovnitr. Plastovy
poklop u septiku neni mozné zatizit koly vozidel. V pripadé vyskytu spodni vody nebo jilovité pady
neni mozné tento typ pouzit.

Postup usazeni nadrze k obetonovani do terénu

1. 1. Vyznaceni mista, kde bude nadrz uloZzena. Doporucuje se prostor pro ulozeni nadrze zvétsit
0 20 cm oproti zakladnimu vnéjSimu rozmeéru nadrze. Tim vznikne zakladni manipulaéni
prostor pro ulozeni nadrze do jamy a pro napojeni na potrubi.

2. 'V misté urceném pro usazeni nadrze do terénu je nutné zhotovit jamu, kde bude nadrz
usazena. Velikost jamy udava rozmér nadrze + manipulacni prostor.

3. Jakmile je pfipravena jdma, kde bude nardz ulozena, je nutné vyrovnat dno jamy do roviny.
V momenté, kdy je dno rovné, miize se do jamy aplikovat fidky beton (beton s vy$Sim obsahem
vody). Ridky beton je nutné taktéz zarovnat. Pokud nebude dno jamy a beton v roving, tak bude
nadrz vychylend z osy a nebude rovna. Sila betonu aplikovaného na dno jamy je 15 cm (pokud
vyrobce neuvede jinak). Soucasti betonu na dnu jamy musi byt armovaci sit. Takto se zhotovi
zakladova Zelezo-betonova deska.

4. Jakmile je zkladova deska vytvrdl3, tak je mozné na ni ulozit nadrz a zacit ji obetonovavat.

5. Obvod nadrze pro obetonovani je vybaven plastovymi Zebry. V nich jsou otvory zpravidla
ve tfech fadach (v zavislosti na velikosti nadrze). Otvory slouzi k protazeni armovaciho dratu
8 mm.

6. Jakmile je nadrz pfipravena, mize se zacit napoustét vodou a postupné obetonovavat. Hladina
vody v nadrzi musi byt vzdy 20—30 cm nad hladinou betonu po obvodu nadrze. Obetonovani
nadrze se provadi vzdy postupné a rucné. K obetonovani obvodu nadrze se pouzije suchy
beton. Vyrobce nedoporucuje obvod nadrze obetonovat v jeden den. Vyrobce doporucuje
postupovat po 50 cm kazdy den az po plastovy strop nadrze. Soucasné s obvodem nadrze
se naplni betonem i vzpéry uvnitf nadrze. K tomu slouzi otvory v plastovém stropu nadrze.
Vyrobce doporucuje do dutiny plastové vyztuhy vlozit armovaci drat.
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7. Jakmile je obvod nadrZe vybetonovany a beton je absolutné vytvrdly, tak se mliZze zacit
betonovat plastovy strop nadrze. U nadrzi pro obetonovani se plastovy strop betonuje vzdy.

8. Nejdrive je nutné plastovy strop nadrze podeprit tramky nebo naplnit cely objem nadrze vodou
(v tomto pfipadé je nutné ucpat pfitokové potrubi).

9. Jakmile je plastovy strop nadrze podepreny, je mozné na néj vstoupit a vlozit armovaci sit.
Na armovaci sit se zacne aplikovat beton. Sila betonovného stropu je zavisla na planovaném
zatizeni nadrze a je nutna konzultace se statikem. Beton se na plastovy strop nadrze aplikuje
vzdy pozvolna a rucné.

10. Po zatvrdnuti zelezo-betonového stropu je mozné nadrz zahrnout zeminou a zatravnit.

11. Vyrobce doporucuje pofizovani fotodokumentace v pribéhu veskerych stavebnich praci!

12. Taktéz vyrobce doporucuje zadat usazeni nadrze odborné stavebni firmé, ktera ma jiz
s usazenim nadrzi zkusenosti.

13. Veskeré prace s betonazi je nutné provadét rucné, ne za pomoci techniky! To same plati pfi
obsypavani nadrze zeminou — provadi se taktéz rucné!

14. P¥i nizkych teplotach je nutné postupovat zvlast opatrné. Materidl, ze kterého je nadrz
vyrobena, je v mrazech krfehky a nachylny k prasknuti.
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Rozmeéry SKO jsou shodné s typovou radou SKS, SKD, JKS, JKD, JKO.

ooy pnerar oy (ORI ey
SKO-1,5 1300 1100 1500 1498
SKO-2 1500 1300 1500 1498
SKO-3 1800 1600 1500 1498
SKO-4 2000 1800 1500 1498
SKO-5 2200 2000 1500 1498
SKO-6 2400 2200 1500 1498
SKO-7 2600 2400 1500 1498
SKO-8 2800 2600 1500 1498
SKO-9 2600 2400 2000 1980
SKO-10 2700 2500 2000 1980
SKO-12 3000 2800 2000 1980
SKO-15 3200 3000 2000 1980
SKO-20 3100 2900 3000 1980

Pozn.: K vysce plasté je nutno pripocist 300 mm revizniho kominu (standardni vyska revizniho kominku).

Vyska revizniho kominku mdZe byt ovlivhéna v zavislosti na hloubce usazeni nadrZe z divodu dosaZeni poZadovaného
spadu.

Vyska v s indexem n (mm) pri pouZiti natoku DN 110, DN125, DN150.
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SHO-1 1200 1000 1200 x 1000 1000 980
SHO-1,5 1700 1500 1200 x 1000 1000 980
SHO-2 2200 2000 1200 x 1000 1000 980
SHO-3,4 1700 1500 1700 x 1500 1500 1480
SHO-4 2200 2000 1200 x 2000 1000 980
SHO-6 2200 2000 1700 x 2000 1500 1480
SHO-8 2200 2000 2200 x 2000 2000 1980
SHO-10 2700 2500 2200 x 2000 2000 1980
SHO-12 2200 2000 3200 x 2000 3000 1980
SHO-15 2700 2500 3200 x 2000 3000 1980
SHO-18 3200 3000 3200 x 2000 3000 1980

Pozn.: K vysce plasté je nutno pripocist 300 mm revizniho kominu (standardni vyska revizniho kominku).

Vyska revizniho kominku mdzZe byt ovlivnéna v zavislosti na hloubce usazeni nadrZe z divodu dosaZeni poZadovaného
spadu.

Vyska v s indexem n (mm) pri pouZiti ndtoku DN 110, DN125, DN150.
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SOUCASTI PLASTOVE NADRZE DVOUPLASTOVE JE
Plastova nadrz
Plastové dno nadrze
PlIast nadrze
Vzpéra uréend k vybetonovni (pocet se lisi s ohledem na objem nadrze)
Plastovy strop nadrze
Revizni otvor
Vtokové potrubi
Prvek pro manipulaci s nadrzi (neni vzdy soucasti)
Plastova vyztuha (Zebro) s otvorem pro armaturu
Zamykaci mechanismus
Plastovy poklop (nepochozi)
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